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卫生洁具  洗面器排水配件
范围
本文件规定了卫生洁具洗面器排水配件的术语和定义、分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺。
本文件适用于安装在洗面器上与重力排水管道相连接的排水配件，不适用于翻板式排水配件。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 197 普通螺纹 公差 
GB/T 1176 铸造铜合金技术条件 
GB/T 1527 铜及铜合金拉制管
GB/T 2828.1 计数检验抽样程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 
GB/T 6461－2002  金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级
GB/T 7307  55°非密封管螺纹
GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验盐雾试验
GB/T 12670 聚丙烯(PP)树脂
GB/T 12671 聚苯乙烯(PS)树脂
GB/T 12672 丙烯腈-丁二烯-苯乙烯(ABS)树脂
GB/T 20878 不锈钢和耐热钢牌号和化学成分
GB/T 21873 橡胶密封件给、排水管及污水管道用接口密封圈  材料规范 
GB/T 27572  橡胶密封件——110℃热水供应管道的管接口密封圈  材料规范
GB/T 33733  厨卫五金产品术语与分类
JC/T 932-2013  卫生洁具排水配件
术语和定义
GB/T 33733 和 JC/T 932-2013 规定的术语适用于本文件。
分类
按启闭方式分为拉杆式、拉线式、按压式洗面器排水配件。
基本要求
设计研发
应使用计算机软件（Pro/E 等）辅助开展产品结构、尺寸参数的设计。
应具备不同场合用途使用的原材料安全性分析及验证能力。
应具有采用失效分析模式等类似分析辅助软件，对抗安装负载性能、表面耐腐蚀性、使用寿命等关键指标参数进行模拟分析及验收能力。
原材料

铸铜零件的材料应符合 GB/T 1176 的规定且铜含量不小于55%，也可以用保证技术要求的其它铜材制造。
铜管应符合 GB/T 1527规定的H62以上的型号。
不锈钢材质应符合 GB/T 20878 中规定的S304系列以上的产品。
在本文件规定的使用条件下，不应对水质造成污染，不允许使用易腐蚀性材料。
工艺装备
毛坯成型采用重力或低压铸造工艺加工，机械加工采用加数控设备加工产品，表面处理和装配等制造采用自动化流水作业。
采用ERP、MAS等智能管理系统对产品加工信息流和物料流转进行控制，对加工过程实施追溯管理，并执行管控制度。
生产中产生的工业废水应循环利用，企业应配备处理产生工业废水装置；应配备抛光粉尘处理装置。
检验检测

具有金属材料成份分析、密封试验、流量试验、溢流试验、热循环试验、抗安装负载试验、寿命、表面耐腐蚀试验的检测能力。
技术要求

洗面器排水配件的型式和连接尺寸
洗面器排水配件的型式和连接尺寸应符合附录 A 的要求。
外观
产品外表面的尖棱、飞边、毛刺应清除干净。
镀层表面应光泽均匀，不应有脱皮、龟裂、烧焦、露底、剥落、黑斑及明显的麻点、毛刺等缺陷。
喷涂表面应附着牢固，色泽均匀，不应有明显流挂、堆漆和露底等缺陷。
拋光产品表面应圆滑，不应有明显毛刺、划痕现象。抛光外表面纹理方向应一致、协调、无乱纹。
塑料件表面不得有明显的波纹、黏结痕、明显的擦划伤、修饰损伤等缺陷。塑料存水弯色泽应均匀，不得有分解变色线。
加工与装配
螺纹表面应光洁，不得有凹痕、断牙等明显缺陷。连接普通螺纹应符合 GB/T 197 的 7 级公差精度要求，非密封连接管螺纹不应低于 GB/T 7307 的 B 级精度。
拉杆式洗面器排水配件开关操作力不应大于 10 N; 拉线式洗面器排水配件开关操作力不应大于18 N;按压式的洗面器排水配件开关操作力应不大于 25 N。
装配好的洗面器排水配件应连接牢固、无松动；动作应灵活、无卡阻现象。排水部分的零件装配方便，易可拆卸和装配，拆卸装配后应连接牢固、无松动。
洗面器排水配件管道壁厚要求
金属管部分
金属洗面器排水配件管壁厚度不应低于以下要求：
a)管壁厚：平直管为 0.73 mm(不锈钢管壁厚：平直管为 0.30 mm),螺纹部分为 0.83 mm,波纹管部分为 0.40 mm；
b）在合同情况下特殊要求按双方合同协定的规定要求。
塑料管部分
塑料管及管件壁厚（锥形和斜角除外）应不低于 1.57 mm。
水封深度

带有存水弯管的洗面器排水配件水封深度应不小于 50 mm 。
水封稳定性

带有存水弯管的洗面器排水配件按照 7.6 方法进行测试，测试后水封深度应不小于 50 mm。
性能要求

密封性能

洗面器排水配件的排水口密封性能按照 7.7.1.1 方法进行测试，洗面器排水配件渗漏量，初试检测应不大于 16 ml/min，寿命试验后检测应不大于 40 ml/min。
洗面器排水配件操作机构密封性能按照 7.7.1.2 方法进行测试，洗面器排水配件反复启闭3次后，操作机构应无渗漏。
溢流口密封性能按照 7.7.1.3 方法进行测试，配有溢流口的洗面器排水配件应无渗漏。 
连接部位密封性能按照 7.7.1.4 方法进行测试，由两个以上部件组成的洗面器排水配件连
接处应无渗漏。
流量性能

按照7.7.2方法进行测试，洗面器排水配件流量性能不应低于表 1 的要求。
单位为升每秒
	卫生器具类型
	流量

	不带存水弯管的洗面器排水配件
	0.45

	不带存水弯管带毛发收集器的洗面器排水配件
	0.40

	带存水弯管的洗面器排水配件
	0.40

	带存水弯管和毛发收集器的洗面器排水配件
	0.35


溢流性能

按照 7.7.3 方法进行测试，带溢流装置的洗面器排水配件溢流流速不应低于0.25升每秒。
带溢流装置的洗面器排水配件溢流出的水应能以内部溢流的方式流到排水系统。
热循环性能

当洗面器排水配件全部或部分为非金属时，按照 7.7.4 方法进行测试，测试后产品明显表面上不应有任何裂缝、起泡、脱皮及变色：产品非明显表面上允许有少量裂缝，但不应有影响使用功能的明显缺陷；在不影响使用性能的情况下，允许有轻微的扭曲。
抗安装负载性能

按照7.7.5方法进行测试，各部件不应有损伤、裂纹，螺纹应无损坏、滑牙现象，测试后应符合6.8.1的要求。
毛发收集性能

在洗面器排水配件中需有毛发收集装置，按 7.7.6 进行试验，毛发收集率不小于60%以上。毛发收集器应具有易拆卸、易清洗、易装配的功能。
表面耐腐蚀性能

洗面器排水配件按照7.8.1进行酸性盐雾试验后，在安装使用状态下的可见面镀（涂）层经过48 小时酸性盐雾试验后达到不低于GB/T 6461－2002的表1外观评级（RA)级别10级的要求。不可见面镀（涂）层按照7.8.1进行24h酸性盐雾试验后，不低于GB/T 6461－2002的表1中外观评级（RA)6级的要求。
洗面器排水配件的金属及合金表面按照7.8.2进行96 小时中性盐雾试验后，达到不低于GB/T 6461－2002的表1外观评级（RA)9级别的要求。
寿命
按照 7.9 的方法进行18000个周期寿命测试后，产品应无明显变形，方便拆卸，无影响使用功能的缺陷产生，寿命测试后再按照 7.2.2 进行测试，且符合 6.7.1 的要求。
试验方法

连接尺寸要求

洗面器排水配件的连接尺寸的测定按JC/T 932-2013的 6.1 规定执行。
外观
产品外观的测定按JC/T 932-2013的6.3.1 规定执行。
镀层表面的测定按JC/T 932-2013的 6.3.3 规定执行。
喷涂表面的测定按JC/T 932-2013 的6.3.3规定执行。
抛光表面的测定按JC/T 932-2013的6.3.2的规定执行。
塑料件表面的测定按JC/T 932-2013 的 6.2.2 规定执行。
加工与装配

螺纹的测定按JC/T 932-2013的 6.2.3 规定执行。
装配后的洗面器排水配件的操作测定按JC/T 932-2013的6.2.4 规定执行。
洗面器排水配件的装配测定按JC/T 932-2013的 6.2.5 规定执行。
洗面器排水配件管道壁厚要求
壁厚的测定按 JC/T 932-2013 的 6.4 规定执行。
水封深度
水封深度的测定按 JC/T 932-2013 的 6.5 规定执行。
水封稳定性
水封稳定性的测定按 JC/T 932-2013 的 6.6 规定执行。
性能要求
密封性能试验
洗面器排水配件密封性的测定按JC/T 932-2013的6.7.1.1 规定执行。
洗面器排水配件的操作机构密封性的测定按JC/T 932-2013的6.7.1.2 规定执行。
洗面器排水配件溢流口密封性的测定按JC/T 932-2013的6.7.1.3 规定执行。
洗面器排水配件连接部位的密封性的测定按JC/T 932-2013的6.7.1.4 规定执行。
流量性能试验
洗面器排水配件流量的测试测定按JC/T 932-2013 的 6.7.2 规定执行。
溢流性能试验
洗面器排水配件溢流性的测试测定按JC/T 932-2013 的 6.7.3 规定执行。
热循环性能试验
洗面器排水配件热循环性能的测试测定按JC/T 932-2013 的 6.7.4 规定执行。
抗安装负载性能试验
洗面器排水配件抗安装负载性能的测试测定按JC/T 932-2013的 6.7.5 规定执行。再按照 7.7.1 检査产品密封性能。
毛发收集器性能试验
将洗面器排水配件按照正常使用状态安装在测试台上，测试台加 150 mm 高水柱，在水中加入长度不短于100mm 的适量毛发，称其重量为M1，把水排放干净，肉眼观察毛发排放，并在收集中取出毛发，凉干后称重为M2，计量收集量为：
 M =（M1-M2）/M1X100%
表面耐腐蚀性能试验
洗面器排水配件镀（涂）层表面按 GB/T 10125 进行酸性盐雾试验，结果按GB/T 6461--2002 进行评级。
洗面器排水配件的金属及合金件表面按 GB/T 10125 标准进行中性盐雾试验，结果按GB/T 6461--2002 进行评级。
寿命试验
洗面器排水配件寿命的测试测定按JC/T 932 规定执行，共进行18000个周期。测试完成后，检查产品外观有无缺陷。再分别按照 7.2.2 及 7.7.1 进行测试。
检验规则
检验分类
产品检验按类型分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
出厂检验由制造厂的质量检验部门进行检验，合格后签署合格证方可出厂。
出厂检验的项目包括 6.1、6.2、6.3、6.5、6.7.1和6.8。
出厂检验项目的不合格分类及接收质量限见表2。
出厂检验项目的不合格分类及接收质量限
	检验项目
	条款号
	不符合类别
	接收质量限（AQL）

	连接尺寸要求
	6.1
	B
	6.5

	外观
	6.2
	
	

	加工与装配
	6.3
	
	

	水封深度
	6.5
	A
	2.5

	密封性能
	6.7.1
	B
	6.5

	表面耐腐蚀性能
	6.8
	
	


出厂检验以同类别、同品种、同型号产品进行组批，出厂检验所需的样本从组批中抽取。按GB/T 2828.1的规定进行抽样，采用一般检验水平I ,正常检验一次抽样方案。所有检验项目均合格， 则判定该批产品为合格；凡有一项或一项以上不合格，则判定该批产品不合格。
型式检验
检验项目

型式检验项目包括第 6 章的全部项目。
检验条件

在下列情况下进行型式试验：
a)新产品试制、定型、鉴定时；
b)
正式生产后，当产品在设计、工艺、材料发生较大变化，可能影响产品的性能时；
c)停产半年以上恢复生产时；
d)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
e)正常生产时，每年至少进行一次。
组批
以同类别、同品种、同型号的产品每50件〜500件为一批，不足50件以一批计。
抽样及判定
型式检验的样本在提交的出厂合格批中抽取，抽样及判定按表 3 的规定进行。经检验所有检验项目均合格， 则判定该批产品为合格；凡有一项或一项以上不合格，则判定该批产品不合格。
抽样及判定
	检验项目
	章条
	不合格类别
	样本量/个
	（合格判定数，不合格判定数）

	连接尺寸要求
	6.1
	B
	1
	（0，1）

	外观
	6.2
	
	
	

	加工与装配
	6.3
	
	
	

	管壁厚度
	6.4
	
	
	

	水封深度
	6.5
	A
	1
	（0，1）

	水封稳定性
	6.6
	B
	1
	（0，1）

	密封性能
	6.7.1
	A
	1
	（0，1）

	流量性能
	6.7.2
	B
	1
	（0，1）

	溢流性能
	6.7.3
	
	
	

	热循环性能
	6.7.4
	
	
	

	抗安装负载性能
	6.7.5
	
	
	

	表面耐腐蚀性能
	6.8
	
	
	

	寿命
	6.9
	
	
	


检验程序
型式检验的最小样品数量为 3 个，样品应按表 4 的程序检验。
检验程序

	程序
	样品1
	样品2
	样品3

	1
	外观、尺寸、加工与装配、壁厚
	表面耐腐蚀性能
	寿命

	2
	流量性能、密封性能
	--
	密封性能

	3
	水封深度、水封稳定性
	--
	加工与装配（6.3.2）

	4
	溢流性能
	--
	--

	5
	热循环性能
	--
	--

	6
	抗安装负载性能
	--
	--


标志、包装、运输和贮存
标志
产品包装应有以下明显清晰、不易涂改的标志内容：
a)产品名称、型号、规格；
b)制造厂名和厂址；
c)制造日期；
d)商标；
e)质量（毛重、净重）；
f)外形尺寸(长×宽×高）；
g)执行标准。
包装
产品外包装应符合GB/T 191的规定。
产品包装应标明产品名称、产品型号、商标、制造厂名称、厂址及采用的标准号。包装内应附有产品合格证和安装使用说明书。如有附件和备件应有装箱清单。产品合格证应包含产品名称、商标或制造厂名称、检验员代号、生产日期。每套产品应分别包装，避免产品之间发生碰撞。
运输
产品在运输过程中应避免冲击、挤压、雨淋、受潮及化学品的腐蚀。
贮存
产品应贮存在通风良好、干燥的室内，不得与酸、碱等有腐蚀性的物品共贮。
质量承诺

自购买之日起，3年内在正常安装使用过程中出现的诸如漏水、开裂等功能性质量问题，免费更换零部件及维修。
具有快速响应的售后服务组织，客户有需求时，12小时作出响应，24小时对反映的问题进行分析并给出处理意见。

（规范性附录）
洗面器排水配件连接尺寸
不带存水弯管的洗面器排水配件产品图，见图 A.1—A.3
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图 A.1  拉杆式洗面器排水配件                  图 A.2  拉线式洗面器排水配件
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图 A.3  按压式洗面器排水配件
存水弯管产品图见图 A.4—A.6
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图 A.4 S弯管                               图A.5  P弯管
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图 A.6   L弯管
与洗面器配合使用的洗面器排水配件尺寸应符合图A.7、图A.8 和表 A.1的要求。
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        图A.7  S型洗面器排水配件              图 A.8   P型洗面器排水配件
洗面器排水配件尺寸要求
                  单位为毫米
	名称
	安装长度
	溢流口位置
	法兰外径
	洗面器排水配件外径
	有效工作长度
	水封深度
	出口尺寸
	垂直安装

距离

	代号
	A
	B
	D
	d
	L
	H
	d1
	h

	尺寸要求
	P型：150〜250 

S型：≥550 
	≤35
	Ф58 〜Ф65
	Ф32 〜Ф45
	≥65
	≥50
	Ф30〜Ф32
	120〜200



（规范性附录）
洗面器排水配件流量试验装置
洗面器排水配件流量测试标准器见图 B.1。
                                                           单位为毫米
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说明：
1一一稳流管；
2一一流ft计；
3――溢流口 ：
4—－调节阀；
5――溢流水位；
6――U水位：
7—－C水位；
8――排水口。
洗面器排水配件流量试验装置
_________________________________

